m Advertarial:

FB RETRO-FIT STELLT DIE ERSATZTEILVERSORGUNG
FUR FORDERANLAGEN ALTEREN BAUJAHRES SICHER

m Jahr 2019 galt es, am Standort

Pantaleon der Gsterreichischen Fir-
ma Hasendhrl eine Plattenbandkette
vor einem Brecher fiir Abbruchmate-
rial zu ersetzen. Der Anlagenhersteller
konnte dafiir keine Ersatzteile liefern.
Gemeinsam mit FB Ketten konnte man
nicht nur die Reparatur umsetzen,
sondern auch einige Optimierungen in
die neue Kettenausriistung einflieRen
lassen.

Die Firma Hasenohrl wurde im Jahr
1960 von Otto Hasen&hrl gegriindet.
Nach iiber flinf Jahrzehnten zahlt die
Unternehmensgruppe Hasendhrl mit
all ihren Tatigkeitsbereichen zu den
modernsten in ihrer Branche. Gefiihrt
von Kom. Ing. Karl Hasendhrl, ist das
Unternehmen bis heute ein reiner
Familienbetrieb.

Strategisch setzt das Unternehmen auf
moderate und konstante Expansion,
langfristige Kundenbindung, hochmo-
tivierte Mitarbeiterinnen, nachhaltigen
Umgang mit der Umwelt und Scho-
nung der natiirlichen Ressourcen. An
mehreren Standorten werden unter
anderem Abbruchmaterialien aufbe-
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reitet und so fiir einen Wiedereintritt
in den Rohstoffkreislauf verfligbar
gemacht.

In St. Pantaleon musste im Jahr 2019
die Plattenbandkette, die als Zufiih-
rung zum Brecher dient, erneuert
werden. So kam der Kontakt zwischen
Gerhard Greindl (Leiter Fuhrparkma-
nagement Fa. Hasenohrl) und Gerhard

Mittermayr, dem zusténdigen Ketten-
anwendungstechniker von FB Ketten,
zustande.

MaRgeschneiderte Kettenlésungen
auch fiir dltere Anlagen

Die Firma FB Ketten ist spezialisiert auf
kundenspezifische Kettenldsungen.
Vom Firmensitz in Kufstein in Tirol aus
betreuen und beraten zehn Kettenan-
wendungstechniker Kunden in Oster-
reich, Stiddeutschland, der Schweiz,
Frankreich, Tschechien, der Slowakei
sowie Slowenien und Siidtirol.

Dabei nimmt der Kundennutzen eine
zentrale Rolle ein. Die FB Kettentech-
niker sind stets bestrebt, ihren Kunden
die preiswerteste und optimal auf den
Einsatzfall angepasste Losung zu lie-
fern. Ein grofRes Lager fiir Férder- und
Rollenketten und einige ausgewahlte
Spezialketten in Kufstein stellt eine
schnelle Ersatzteilversorgung sicher.

Keine Ersatzteile - Kein Problem

Im eingangs beschriebenen Fall war
es so, dass der Anlagenhersteller
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derim Jahre 1999 erbauten Anlage
keine Ersatzteile mehr liefern konnte.
AuBerdem gab es einige Punkte an

der bestehenden Kette, die Gerhard
Greindl gerne optimieren wollte.

Bei einem vor-Ort-Termin wurden

von ihm und Gerhard Mittermayr alle
Punkte durchgesprochen und zusétz-
lich die vorhandenen Zeichnungen an
der Anlage auf ihre Richtigkeit iiber-
priift. Damit schuf man eine gute Basis
fiir die weiteren Optimierungen an der
Plattenbandkette.

Warum kompliziert,
wenn es auch einfacher geht?

Das dachte sich auch Gerhard Mit-
termayr, als er die bestehende Kette
untersuchte. Konkret bestand eines
der Probleme darin, dass die Nach-
schmierméglichkeit tiber Schmiernip-
pel nicht mehr gegeben war. Positio-
niert am Ende der Ketteachsen, waren
sie konstant dem herunterfallenden
Betonabbruch ausgesetzt und wurden
dadurch beschadigt.

Eine Folge davon war, dass die Dich-
tungen der Bundlaufrollen der Kette
durch den Trockenlauf in Verbindung
mit dem abrasiven Staub aus dem Fér-
dergut verschlissen wurden. Durch die
Verunreinigungen zeigten die Bund-

Plattenband mit optimierter FB Kette

Beschadigter
Schmiernippel

laufrollen schon friihzeitig erheblichen
VerschleiR. Die Kette wurde (iber die
Jahre hinweg immer wieder repariert,
was aber aufgrund der komplizierten
Ausfiihrung duRerst schwierig, zeitauf-
wandig und kostenintensiv war.

FB Ketten schlug vor, die Ausfiihrung
der Kette wesentlich zu vereinfachen.
Die Nachschmiermdglichkeit sollte
weiterhin gegeben sein; allerdings
wurden die Schmiernippel in den
Achsen so positioniert, dass sie besser
geschiitzt sind.

AuBerdem hat man sich dazu entschie-
den, auf die Abdichtung der Bundlauf-
rollen zu verzichten und stattdessen
fir die Bundlaufrollen ein besonders
verschleiRfestes Material mit optimal

TECHNIK

auf den Einsatzfall abgestimmter
Warmebehandlung zu verwenden. Das
spart einerseits Kosten und verein-
fachtin Zukunft auch die Wartung an
der Kette.

Als Zuckerl konnte Gerhard Mittermayr
den bestehenden Transportplatten
noch einen ausgezeichneten Zustand
attestieren. Die neue Kette wurde nun
unter Beriicksichtigung der Optimie-
rungen so konstruiert, dass die Platten
wiederverwendet werden konnten.
Somit war die preiswerteste und
damit optimale Losung fiir die Firma
Hasenohrl gefunden.

Die neue Kette wurde im FB-Gruppen-
eigenen Werk FB Ketju im finnischen
Lappi gefertigt. Dort werden seit dem
Jahre 1912 hochqualitative Férderket-
ten fir schwere Einsatzbedingungen
quer durch alle Branchen produziert.
Durch gezielte Investitionen in neueste
Technologien lassen sich die hohen
Qualitatsstandards von FB Ketten
dabei stets aufrechterhalten.

Material und Montage
aus einer Hand

Eingebaut wurde die Kettenldsung im
Janner 2020 von der FB Partnerfirma
Stefan Lachtner Maschinenbau aus
Rainbach am Inn in Oberdsterreich. So
konnte Gerhard Greindl die Schnitt-
stellen minimieren und praktisch alles
aus einer Hand beziehen.

»Die Zusammenarbeit von FB Ket-

ten mit dem Montagepartner Stefan
Lachtner aus Rainbach am Inn hat
super funktioniert. Im GroRen und
Ganzen hat die Abwicklung Reibungs-
los geklappt und durch die 6rtliche
Ndhe und Betreuung vor Ort konnten
Stefan Lachtner und FB Ketten sehr
schnell und gut auf unsere Bediirfnisse
eingehen. Die Anlage lduft bis heute
storungsfrei und zu unserer vollen Zu-
friedenheit, fasst Greind| das Projekt
riickblickend zusammen.

@ fb-ketten.at
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