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Sicherheitshinweise
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Systemdesign

Systembetrieb — ohne Steuerung (SPS kundenseitig)
Systembetrieb - Zyklussteuerung (SPS kundenseitig)
Systembetrieb - Komplettsteuerung (Rotalube SPS)
Rotalube Applikatoren - Anschlisse

Typische Layouts des Schmiersystems
Systemkomponenten - ohne Steuerung (Kunden-SPS)
Systemkomponenten - Zyklussteuerung (Kunden-SPS)

Systemkomponenten - RSL-Steuerung (Automatikbetrieb)

Taktzeit der Pumpe einstellen
Pumpenfehlermeldungen

RSL DC-Steuverung (programmierbare Steuerung)
Verdrahtung — ohne Steuerung und Zyklussteuerung
Verdrahtung - RSL DC-Steuerung

Zugang zu den Klemmen - DC-Steuverung
RotaLube-Montage

Beispiel fir eine Rotalube-Montage

RotaLube Montagetipps

Injektoren (PDlIs)

Pneumatik

Empfohlene Schmierstoffe

Pumpe und Injektoren testen

Prifung und Inbetriebnahme

Wartung und Instandhaltung

Bauteile der Pumpe - Pumpenmontage

Interne Verdrahtung der Pumpe

Berechnung der notwendigen Schmiermittelmenge
Fehlermeldungen - Ursachen und Lésungen
Montagekurzanleitung



Sicherheitshinweise

SachgemadBe Verwendung
Verwenden Sie das RSL-Schmiersystem nur zur Abgabe von Schmierstoffen.
Das System ist nur fUr einen getakteten Pumpbetrieb ausgelegt.

Falsche Anwendung

Jede Anwendung des Schmiersystems, die in der Betriebsanleitung fir das
RSL-System nicht ausdricklich erwdahnt wird, gilt als falsche Anwendung.
HINWEIS: Bei Personen- oder Sachsch&den infolge unsachgemdaBer
Bedienung sind jegliche Anspriche oder rechtlichen MaBnahmen gegen
RotalLube Systems Limited und deren Vertriebspartner ausgeschlossen (z. B.
nicht beachtete Sicherheitshinweise, fehlerhafte Montage oder Installation
des Systems oder der Applikatoren, ...).

Haftungsausschlisse
Der Hersteller oder Vertriebspartner des Systems Ubernimmt keine Haftung for
Schéden, die verursacht werden durch:

e Schmierstoffmangel

e kontaminiertes oder verunreinigtes Schmiermittel

e Schmierstoffe, die nicht von RotaLube empfohlen oder getestet wurden
(ACHTUNG: Hydraulikdl ist kein geeignetes Schmiermittel)

e unbefugte Verdnderungen am System oder an Teilen des Systems

» falsche Installation, falscher elekirischer Anschluss oder falsche
Programmierung

¢ Verwendung nicht zugelassener Bauteile oder Komponenten

e unangemessene Reaktion (z. B. auch ignorieren) auf Fehlfunktionsmeldungen

Unfallverhiitungsvorschriften
Um Unfdlle zu vermeiden, beachten Sie die jeweils gultigen und
branchenublichen Sicherheitsvorschriften des Landes, in dem das System oder
Systemkomponenten verwendet werden soll.
Unterlassen Sie den Betrieb mit:
* nicht zugelassenen Bauteilen oder Komponenten
e nicht fUr den Anwendungsfall geeigneten Schmiermitteln,
kontaminierten oder verunreinigten Schmiermitteln oder
nicht zugelassenen Schmiermitteln

Rotalube Schmiersysteme:

e sind speziell und individuell fir jede Anwendung konzipiert

e sind fUr einen sicheren Betrieb vormontiert

* Unsachgemd&Be Verwendung kann zum Versagen der Kette durch
Mangelschmierung fGhren.

¢ Eigenmd&chtige Umbauten oder Verdnderungen am System sind nicht
zuldssig. Alle Anderungen missen von Rotalube Systems Limited
genehmigt werden.
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Sicherheitshinweise

B B> 4 B

Betrieb & Reparatur
Gefahr des Berstens des Olbehdlters, wenn dieser UberfUllt ist
(die max. FUlistandsmarkierung darf nicht Uberschritten werden).

Warnung!

Trennen Sie die Férderanlage und das Schmiersystem vor jeder
Wartung oder Reparatur von der Stromversorgung (aussichern)
und beachten Sie die nationalen und brancheniblichen
Sicherheitsvorschriften.

Arbeiten Sie nicht an den RotalLube-Applikatoren, wenn die
Férderanlage oder das Schmiersystem in Betrieb sind.

Vorsichtl
Verwenden Sie die Pumpe nicht in explosionsgefdhrdeten
Bereichen.

Vorsicht!

Legen Sie Ihre Hand niemals in den Ol-Behdlter und tragen Sie
beim Betrielb der Pumpe eine Schutzbrille, um sich zu schitzen,
falls eine Leitung platzen sollte.

Vorschrift

RegelmdaBige Nachfillung des Ol-Tanks mit geeigneten
Schmiermitteln. Trotz automatischer Funktionsweise sind
regelmdaBige Kontrollen der Systeme erforderlich. Z. B. alle 3 bis 4
Tage, um sicherzustellen, dass sich der Olstand dndert und
Schmiermittel korrekt geliefert wird (=Funktionskontrolle).

Reparatur

Reparaturen dirfen nur von unterwiesenem und autorisiertem
Personal durchgefUhrt werden, das mit der Betriebs- und
Bedienungsanleitung und den Reparaturanweisungen vertraut ist.

Entsorgung

Entsorgen Sie alle gebrauchten, verunreinigten oder
kontaminierten Schmierstoffe und alle Komponenten, die mit
dem Ol in Berihrung gekommen sind unter Beachtung der
nationalen und branchenUblichen gesetzlichen Vorschriften.

Beachten Sie dabei unbedingt die Sicherheits- und Datenbl&tter
der verwendeten Schmierstoffe.



Sicherheitshinweise

Gefahren durch Gleichstrom VDC

Vorsicht!

W Das Schmiersystem darf nur von autorisiertem Personal
installiert und in Betrieb genommen werden.
Die Nichtbeachtung der Sicherheitshinweise kann zu
Verletzungen fUhren und angeschlossene elektrische
Komponenten zerstéren.

Installation

An der Maschine angebrachte Sicherheitseinrichtungen durfen
nicht ver&ndert oder unwirksam gemacht werden.

Halten Sie die Komponenten der Anlage von Warmequellen fern
und halten Sie die Betriebstemperaturen ein.

Verwenden Sie nur von Rotalube zugelassene Bauteile
Beachten Sie die Installationsanweisungen in Bezug auf Bohr-
oder SchweiBverfahren.

Wichtig
Verlegen Sie Rohre und Leitungen fachgerecht.
Unter Druck stehende Bauteile fest miteinander verschrauben.

®

Achtung!
W Pumpe und Magnetventil an Gleichstrom im Verhdalinis zur
Betriebsspannung nach DIN 41755 anschlieBen.



Die Schmlersysteme konnen mit 3 Optionen geliefert werden

1. Keine Steuerung

Keine Steuerung bedeutet,
dass die Pumpe von der

SPS der Maschine oder der von
Dritten gelieferten
kundeneigenen Steuerung
gesteuvert wird.

Hauptkomponenten: Seite 13
Systembetrieb: Seite 8
Verdrahtung: Seite 19

2. Zyklussteuerung

Die Pumpe verfUgt Uber eine
einstellbare Zyklussteuerung, die
an der Pumpe angebracht ist.

Dadurch wird die Pumpe
wdahrend des Systembetriebs
EIN- und AUSGESCHALTET.

Der Systembetrieb wird von der
SPS der Maschine gesteuert.

Hauptkomponenten: Seite 14
Taktsteuerungsanleitung: Seite 16
Anlagenbetrieb: Seite 9

Verdrahtung: Seite 19

3. Kompletisteuerung

Die Pumpe verfigt Gber eine
einstellbare Zyklussteuerung, die
an der Pumpe angebracht ist.
Dadurch wird die Pumpe
wdhrend eines Systembetriebs
EIN- und AUSGESCHALTET.

Der Systembetrieb wird durch eine
einstellbare 24-V-DC-Steuereinheit
gesteuert, die an der
RUckenplatte angebracht ist.

Hauptkomponenten: Seite 15
Taktsteuerung: Seite 16
Anlagensteuerung: S.16& 18
Anlagenbetrieb: Seite 10
Verdrahtung: Seite 20



Standard-Schmiersysteme werden mit einem é Liter Plexiglasbehdlter
geliefert, der auf der Rickenplatten montiert ist. Andere Optionen, wie
groBere Oltanks oder Gehduse fertigen wir auf Kundenwunsch.

Systeme mit 12 | Tank

in Epoxid beschichteten
Stahlgehdusen montierte
Systeme

oder

in Edelstahlgehdusen
montierte Systeme

Edelstahlgehduse mit
eingebautem 30 | Tank




Systembetrieb - kundenseitige Steuerung

1. Ohne Steuerung

Mit diesem System werden keine Steuerungen mitgeliefert.
Das Schmiersystem wird von der kundeneigenen SPS gesteuert.
Die 24-V-Gleichstromversorgung des Systems ist auf Seite 19 zu sehen.

Die SPS betreibt das Schmiersystem (die Pumpe und das Luftmagnetventil) zu
voreingestellten Zeiten und z&hlt die Betriebszeiten zusammen. Die Intervalle sind
individuell einstellbar, so dass die Schmiermittelausgabe erhdht oder verringert werden
kann, um eine optimale Schmierung ohne Unter- oder Uberschmierung zu erreichen.
Wird z.B. ein Schmierzyklus nicht beendet, weil die Anlage stehenbleibt, muss die SPS das
Schmiersystem so steuern, dass der Schmierzyklus zu Ende gebracht wird, bevor ein neuer
Zyklus beginnt.

Das garantiert, dass die komplette Kette korrekt geschmiert wird.

Um das System zu betreiben, muss die SPS die Pumpe und das Luftmagnetventil
gleichzeitig mit Strom versorgen.

Wdhrend der Systemlaufzeit schaltet die SPS die Pumpe ein- und aus.

Wir empfehlen Ublicherweise fUr 5 Sekunden ein und 5 Sekunden aus.

Beispiel: Wenn das System so eingestellt ist, dass es 2 Stunden verweilt (pausiert) und 2
Minuten Iauft, wird die Pumpe, wahrend der 2-minUtigen Laufzeit alle 10 Sekunden unter
Druck gesetzt und drucklos gemacht (dies wird als Zyklus bezeichnet).

FUr jeden Zyklus der Pumpe geben die Injektoren einen Schuss Schmiermittel ab.

Wenn die Pumpe also 2 Minuten Iduft und auf 5 Sekunden EIN und 5 Sekunden AUS
eingestellt ist, f{Uhrt die Pumpe 12 Zyklen alle 2 Minuten aus.

Nach Ablauf der Betriebszeit wird die Stromversorgung der Pumpe und der Luftmagnete
fUr eine voreingestellte Zeit durch die SPS ausgeschaltet. Diese Zeit wird Verweilzeit
genannt. In der SPS sollte eine Speichersicherung vorhanden sein, die die Befriebszeit der
Kette zusammenzdhlt. Wenn die Kette beispielsweise eine Stunde 1&uft und dann stoppt,
z&hlt die Steuerung ab der ersten Stunde nach dem Neustart der Kette weiter.

Das System ist so einzustellen, dass es nur funktioniert, wenn die Ketten (bzw. der Antrieb)
in Betrieb sind. Dadurch wird vermieden, dass Ol die unbewegte Kette schmiert
(Uberschmierung). FUr die Betriebszeiten werden diese Zeiten alle individuell eingestellt, da
die Anforderungen der einzelnen Ketten unterschiedlich sind.

Wenden Sie sich bitte an den Schmiermittellieferanten, um eine Empfehlung der
Oldosierung und Schmierintervalle zu erhalten.

EinspritzdUsen sind auf Seite 25 und auf dem Hauptsystem, Position 7 auf den Seiten 13, 14
und 15 zu sehen.

Pneumatik (Luft)

Das von den EinspritzdUsen abgegebene Ol wird in einen Verteiler geférdert, der an eine
geregelte Luftzufuhr angeschlossen ist (Position 3 auf S. 13). Der Luftdruck kann manuell so
reguliert werden, dass das Ol, das an das Rotalube geliefert wird, nicht unter Uberdruck
steht. Die meisten Anwendungen laufen nur bei 0,7 bis 2 bar (10-30 PSI). Dies h&ngt von
der Olviskositét und dem Abstand der RotalLube-Applikatoren von der Pumpe ab.

Achtung: Ein Uberdruck bedeutet, dass das Schmiermittel zu stark verspriht und die
Schmierstellen verunreinigen kann. Unterdruck bedeutet, dass das Schmiermittel nicht richtig
in das Kettengelenk eingespriht werden kann.



2. Zyklussteuerung

Das Schmiersystem wird von der kundeneigenen SPS Steuerung gesteuert.

Die 24V-Gleichstromversorgung des Systems ist auf Seite 19 zu sehen.

Die SPS betreibt das Schmiersystem (die Pumpe und das Luffmagnetventil) zu vor-
eingestellten Zeiten und zahlt die Betriebszeiten zusammen. Die Intervalle sind individuell
einstellbar, so dass die Schmiermittelausgabe erhdht oder verringert werden kann, um eine
optimale Schmierung ohne Unter- oder Uberschmierung zu erreichen. Wird z.B. ein Schmier-
zyklus nicht beendet, weil die Anlage stehenbleibt, muss die SPS das Schmiersystem so
steuern, dass der Schmierzyklus zu Ende gebracht wird, bevor ein neuer Zyklus beginnt. Das
garantiert, dass die komplette Kette korrekt geschmiert wird. Um das System zu betreiben,
muss die SPS die Pumpe und das Luftmagnetventil gleichzeitig mit Strom versorgen.

Wahrend der Systemlaufzeit schaltet die SPS die Pumpe ein- und aus.

Wir empfehlen Ublicherweise fUr 5 Sekunden ein und 5 Sekunden aus.

Beispiel: Wenn das System so eingestellt ist, dass es 2 Stunden verweilt (pausiert) und 2
Minuten 1auft, wird die Pumpe, wahrend der 2-minUtigen Laufzeit alle 10 Sekunden unter
Druck gesetzt und drucklos gemacht (dies wird als Zyklus bezeichnet).

FUr jeden Zyklus der Pumpe geben die Injektoren einen Schuss Schmiermittel ab.

Wenn die Pumpe also 2 Minuten Iauft und auf 5 Sekunden EIN und 5 Sekunden AUS
eingestellt ist, fUhrt die Pumpe 12 Zyklen alle 2 Minuten aus.

Pumpentakizeit

Die Pumpe ist intern so eingestellt, dass sie ein- und ausgeschaltet wird. Diese Einstellung
erfolgt werkseitig auf 5 Sekunden ein und 5 Sekunden aus. Diese Takizeit kann wie auf
Seite 16 beschrieben gedndert werden. Die Pumptakizeiten bestimmen, wie oft die
OleinspritzdUsen (PDIs) arbeiten und somit die Schmiermittelmenge abgegeben wird.
PDIs sind auf Seite 25 und auf dem Hauptsystembild auf Seite 14 zu sehen.

Nach Ablauf der Betriebszeit wird die Sfromversorgung der Pumpe und der Luftmagnete
fUr eine voreingestellte Zeit durch die SPS ausgeschaltet. Diese Zeit wird Verweilzeit
genannt. In der SPS sollte eine Speichersicherung vorhanden sein, die die Betriebszeit der
Kette zusammenzdahlt. Wenn die Kette beispielsweise eine Stunde |&uft und dann stoppf,
zahlt die Steuerung ab der ersten Stunde nach dem Neustart der Kette weiter.

Das System ist so einzustellen, dass es nur funktioniert, wenn die Ketten (bzw. der Antrieb)
in Betrieb sind. Dadurch wird vermieden, dass Ol die unbewegte Kette schmiert
(Uberschmierung). Fir die Betriebszeiten werden diese Zeiten alle individuell eingestellt,
da die Anforderungen der einzelnen Ketten unterschiedlich sind.

Wenden Sie sich bitte an den Schmiermittellieferanten, um eine Empfehlung der
Oldosierung und Schmierintervalle zu erhalten.

Pneumatik (Luft)

Das von den PDIs abgegebene Ol wird in einen Verteiler geférdert, der an eine geregelte
Luffzufuhr angeschlossen ist (Position 3 auf S. 14). Der Luftdruck kann manuell so reguliert
werden, dass das Ol, das an das Rotalube geliefert wird, nicht unter Uberdruck steht. Die
meisten Anwendungen laufen nur bei 0,7 bis 2 bar (10-30 PSI), dies h&ngt von der
Olviskositét und dem Abstand der Rotalube-Applikatoren von der Pumpe ab.

Achtung: Ein Uberdruck bedeutet, dass das Schmiermittel zu stark verspriihen und die
Schmierstellen verunreinigen kann. Unterdruck bedeutet, dass das Schmiermittel nicht
richtig in das Kettengelenk eingespriiht werden kann.
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Systembetrieb - Zyklussteuerung (SPS kundenseitig)

3. Komplettsteuerung (Automatikbetrieb)

Die Steuerung des Schmiersystems erfolgt Gber den RSL-Controller (Seite 18), Position 5
auf Seite 15.

Die Steuerung betreibt die Pumpe in vorbestimmten Intervallen, die individuell einstellbar
sind, so dass die Schmiermittelleistung erhdht oder verringert werden kann, um eine
optimale Schmierung ohne Unter- oder Uberschmierung zu erreichen.

Die SPS betreibt das Schmiersystem zu voreingestellten Zeiten und zahlt die Betriebszeiten
zusammen. Wird z.B. ein Schmierzyklus nicht beendet, weil die Anlage stehenbleibt, muss
die SPS das Schmiersystem so steuern, dass der Schmierzyklus zu Ende gebracht wird,
bevor ein neuer Zyklus beginnt. Das garantiert, dass die komplette Kette korrekt
geschmiert wird.

Um das System zu betreiben, muss die SPS die Pumpe und das Luftmagnetventil
gleichzeitig mit Strom versorgen.

Nach Ablauf der Betriebszeit wird die Stromversorgung der Pumpe und der Luftmagnete fir
eine voreingestellte Zeit durch die Steuerung ausgeschaltet. Diese Zeit wird Verweilzeit
genannt. In der Steuerung gibt es eine Speichersicherung, die die Betriebszeit der Kette
zusammenzdhlt. Wenn die Kette beispielsweise eine Stunde 1auft und dann stoppt, zahlt die
Steuerung ab der ersten Stunde nach dem Neustart der Kette weiter.

Das System ist so einzustellen, dass es nur funktioniert, wenn die Ketten in Betrieb sind.
Dadurch wird vermieden, dass Ol die unbewegte Kette schmiert (Uberschmierung).

FUr die Betriebszeiten werden diese Zeiten alle individuell eingestellt, da die Anforderungen
der einzelnen Ketten unterschiedlich sind.

Wenden Sie sich bitte an den Schmiermittellieferanten, um eine Empfehlung der
Oldosierung und Schmierintervalle zu erhalten.

Pumpentakizeit

Die Pumpe ist infern so eingestellt, dass sie ein- und ausgeschaltet wird. Diese Einstellung
erfolgt werkseitig auf 5 Sekunden ein und 5 Sekunden aus. Diese Taktzeit kann wie auf
Seite 16 beschrieben gedndert werden.

Die Pumptakizeiten bestimmen, wie oft die Oleinspritzdisen (PDIs) arbeiten und somit die
Schmiermittelmenge abgegeben wird. PDIs sind auf Seite 20 und auf dem Hauptsystem
und Position 7 auf Seite 15 zu sehen.

Pneumatik (Luft)

Das von den PDIs abgegebene Ol wird in einen Verteiler geférdert, der an eine geregelte
Luftzufuhr angeschlossen ist (Position 3 auf S. 15). Der Luftdruck kann manuell so reguliert
werden, dass das Ol, das an das RotalLube geliefert wird, nicht unter Uberdruck steht. Die
meisten Anwendungen laufen nur bei 0,7-2 bar (10 bis 30 PSI), dies h&ngt von der
Olviskositat und dem Abstand der Rotalube-Applikatoren von der Pumpe ab.

Achtung: Ein Uberdruck bedeutet, dass das Schmiermittel zu stark versprihen und die
Schmierstellen verunreinigen kann. Unterdruck bedeutet, dass das Schmiermittel nicht
richtig in das Kettengelenk eingespriiht werden kann.
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Rotalube Applikatoren - Anschlusse

Nachfolgend finden Sie 2 Abbildungen fUr AnaschlUsse (Zuleitungen) zu den
Rotalube-Applikatoren.

Eine mit nur einem Einlass und einen Rotalube mit zwei Einldssen.

Bitte beachten Sie stets die Rotalube-Zeichnung firr hre Anwendung. Wenn das
Rotalube zwei Einldsse hat, MUSSEN Sie die dieses an beiden Seiten anschlieBen.

HINWEIS:
Lassen Sie die RotalLubes niemals laufen, ohne dass das System angeschlossen und
in Betrieb ist.

Einlass einseitig

Dies bedeutet, dass das RotalLube nur
einen Einlass auf einer Seite hat.

Einsatz in der Regel bei kleineren
Kettendimensionen, wenn nur wenig
Platz an der Anlage vorhanden ist oder
weniger Rohrleitungen vorgesehen sind.

Einlass beidseitig

Dies bedeutet, dass das RotalLube
beidseitig einen Schmiermitteleinlass
aufweist.

Wenn die Rotalubes mit zwei Einldssen
ausgefihrt ist, MUSSEN beide Einldsse mit
dem Schmiersystem verbunden sein.
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RotalLube Schmiersysteme kdnnen mit 1 bis >14 Ausldssen ausgelegt werden. Diese
Systeme k&dnnen mit Rotalubes mit 2 Einldssen oder 1 Einlass ausgefUhrt werden.

Beispiele fUr Ubliche Layouts:
Luftanschiuss (kundenseitig)
60 PSI min RotaLube Applikatoren #1 & £2

24v DC Magnetventil Stromanschlussdose Einlass auf jeder Seite
24vDC 10-AMP 2 unabhéngige Pumpen-Ausldsse

Luﬂ/(")\—/\ J

Oleinfill-
Deckel

6--Pumpe

4 einstellbare
Druckluftregler

Gemisch
4 Luftdruck-Manometer

Einspritzdisen
handisch stufenlos einstellbar 0,1-0,5 ml/Zyklus

SCHMIERSTELLEN DER KETTEN
Die Schmierstellen werden unabhéngig
von der Kettngeschwindigkeit oder
Kettenspannung geschmiert.

Riickenplatte - galvanisch verzinkt oder rostfreier Stahl

Typisches Schmiersystem mit 4 x Ausldssen, die 2 RotaLubes mit jeweils 2 AnschliUssen speisen.

ROTALUBE
APPLICATOR #1

Luftanschiuss (kundenseitig)
60 PSI min

24v DC Magnetventil

Stromanschlussdose
24v DC 10-AMP

ROTALUBE
APPLICATOR #2

Luf/Ol-
6--Pumpe

ROTALUBE
APPLICATOR #3

ROTALUBE

APPLICATOR #4
Oleinfull-
Deckel

4 einstellbare
Druckluftregler

4 Luftdruck-Manometer

Einspritzdusen 5
héind?sch stufenlos einstellbar 0,1-0,5 ml/Zyklus LufOL- SCHMIERSTELLEN DER KETTEN
. Gemisch @ Djg Schmierstellen werden unabhangig
von der Kettngeschwindigkeit oder
Kettenspannung geschmiert.

Riickenplatte - galvanisch verzinkt oder rostfreier Stahl

Typisches Schmiersystem mit 4 x Ausldssen, die 4 Rotalubes mit jeweils 1 Anschluss speisen.
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1
2
3
4
5
6
7
8

24V DC-Magnetventil N/C

Oleinfillpunkt

Druckluftregler

Manometer

Anschlussdose

Einschalt-Leuchte

EinspritzdUse

Entliftungspunkt

Systemeinlass (max. 5 bar)

Siehe Seite 26

Reguliert den Luftdruck zu den
RotalLubes

Oldruckmessgeréit

siehe Seite 19

leuchtet, wenn die Stromversorgung
eingeschalteft ist

siehe Seite 25

siehe Seite 25



1
2
3
4
)
6
7
8

24V DC-Magnetventil N/C

Oleinfullpunkt

Druckluftregler

Manometer

Anschlussdose

Lite-Steuerung

EinspritzdUse

Entloftungspunkt

Systemeinlass (max. 5 bar)

siehe Seite 26

Reguliert den Luftdruck zu den
RotalLubes R1 & R2

siehe Seiten 12 & 21

siehe Seite 19

Um die Pumpenzyklen zu dndern, siehe
Seite 16

siehe Seite 25

siehe Seite 25



1
2
3
4
)
6
7
8

24V DC-Magnetventil N/C

Oleinfullpunkt

Druckluftregler

Manometer

RSL-DC Steuerung

Lite-Steuerung

EinspritzdUse

Entloftungspunkt

Systemeinlass (max. 5 bar)

siehe Seite 26

Reguliert den Luftdruck zu den
RotalLubes

siehe Seiten 12 & 21

siehe Seite 18

Um die Pumpenzyklen zu dndern, siehe
Seite 16

siehe Seite 25

siehe Seite 25



Takizeit der Pumpe einstellen

4 ™\
Taktzeit Tastenbeschreibung:

T1 = EIN-Zeit Pumpe (Stunden: Minuten: Sekunden)

T2 = AUS-Zeit Pumpe (Stunden: Minuten: Sekunden)

Sobald die Steuerung eingeschaltet ist und der
Behdlter Uber dem Mindeststand gefullt ist, startet
die Steuerung mit der Anzeige ‘BIJUR DELIMON'.
Nach 3 Sekunden erscheint die Anzeige ‘RUN
SCREEN'.

-IM BETRIEBSMODUS-
Anhalten
Neuen Zyklus beginnen

Bearbeiten:

Um das Programm zu bearbeiten, rocken Si
gleichzeitig die linke & rechte Pfeiltaste. & -

T3-Displayansicht anzeigen

Nach Anhalten fortfahren

-IM BEARBEITUNGSMODUS-
Sobald der Bearbeitungsmodus gedffnet ist,

befindet sicher Cursor auf dem Wert T1 HR
(Stunden). Der Cursor kann mit der linken Pfeiltaste -

oder der rechten Pfeiltaste # bewegt werden

Zeitverlangern
Zeit verkiirzen

Cursor nach links bewegen
Um einen Wert zu verdndern, dricken sie im
Cursor nach rechts bewegen
betreffenden Feld den Pfeil nach oben oder
Speichern und zur Betriebsansicht
zuriickkehren

Yitan 3} Jas

den Pfeil nach unfenl.

Um die Einstellungen zu speichern und den
Bearbeitungsbildschirm zu verlassen, dricken Sie
die Taste * in der Mitte der Pfeile.

Die Steuerung wechselt wieder in die
Betriebsansicht und beginnt einen neuen
Schmierzyklus.

Um sicherzustellen, dass die komplette Kette korrekt geschmiert wird, empfehlen wir fir die
Einschaltzeit einen vollstandigen Zyklus der Forderkette +5 %.



Pumpenfehlermeldungen

Wenn ein Fehler auftritt, erscheint er wie in der Fehleransicht dargestellt:

F1 Fehler niedriger FUlistand - das bedeutet, dass der
Pumpenbehdlter mit Ol gefUllt werden muss.

F2 Fehler Warnniveau (Olstands-Fehler)

F5 Druckschalter-Soliwert wird nicht innerhalb der
voreingestellten Zeit T3 Zeit — das bedeutet, dass die T3
Zeit erhdht werden muss.

Zum ZurUckzusetzen des Fehlers, dricken Sie die * Taste.

Netzteilfehler (PSU) auf dem Pumpenbildschirm
bedeutet, dass die Stromversorgung der Pumpe
unzureichend ist (7AMP 24V DC ist erforderlich).

K1 ist der allgemeine Alarm -

sowohl fUr Druck nicht erreicht in der infernen T3-Einstellung in der Pumpenzyklussteuerung
oder

niedriger FUllstand des Systembehditers



RSL DC-Steuerung (programmierbare Steuerung)

Betrieb

Die RSL DC-Steuerung ist eine programmierbare Mehrzweck-Steuerung.

Das Schmiersystem wird wéhrend des Maschinenbetriebbs mit Strom versorgt und der
Systembetrieb (Lauf- & Verweilzeit) kann an die Systemanforderung angepasst werden.

Funktionen

v digitale Statusanzeige fUr einfache Programmierung
v' Datenspeicherfunktion beim Ausschalten

v kompaktes Design

v manuelles Uberprogrammieren moglich

Technische Daten

Betriebsspannung: 24 VDC (Werkseinstellung)

Schutzart IP-Gehduse:  IP-47 (externe Klemmleiste, IP-67 (flUssigkeitsdichter Steckverbinder)
Fehlerrelaiskontakte: 24 VDC, 1 AMP

Umgebungstemperatur: -20°C bis 40°C (-4°F bis 104°F) Sy g
Elektfrische Sicherung: 10 Ampere Q@M"
Tastenbezeichnung: “§” = Wdhlen “M” = Bestatigen und zuricksetzen bt

Steverung-Status Anzeigelampen

dauerhaft rot = Schmierzyklus

dauerhaft grin= Stromversorgung ein

alle aus = keine Stromversorgung fUr den Controller

Bei eingeschalteter Steuverung:
1 DrUcken Sie die Tasten ,$* und ,M" zusammen und
lassen Sie sie los, um in den Steuermodus zu gelangen.

2 Das Anzeigefeld zeigt nun einen Buchstaben fur PROGRAM

den ausgewdhlten Modus und eine blinkende Zahl

(1-4) an. | SET-UP MODE “S” + “M” |—
3 Um den gewlUnschten Modus auszuwdahlen, i

dricken Sie die Taste" A", bis Sie “1" sehen | CONTROL MODE d1 |

4 Dricken Sie die Taste ,,S", um zum ndchsten ]

Parameter des ausgewdhlten Modus zu gelangen. @l

Wiederholen Sie die obigen Schritte ,,3" und ,, 4" mit
der Taste ,, «4»*, um sich Uber die Ziffern zu
bewegen, und der Taste ,, A", um den Wert der ™" "% Xl

ausgewdhlten blinkenden Ziffer zu dndern. —
Nach Abschluss dricken Sie die Taste ,,M", um die PRESS “S
Daten zu speichern und einen Schmierzyklus

einzuleiten. R |§X|
Manuelle Uberschreibung Dwell time 1-9999 Ezl

Bei eingeschalteter Steuerung die Taste ,M*
dricken, um einerl Schmierzyklus zu starten. PRESS ‘S’
Programm-Uberprifung

Um die voreingestellten Daten zu Uberprifen, dricken e
Sie wiederholt die Taste 5", wahrend die Steverung  LENCIXIX][X}-+[PRESS *8" |
eingeschaltet ist. Um zur Betriebszustandsanzeige —

zurickzukehren, dricken Sie die Taste ,,M" oder lassen PRESS "M

Sie die Taste ,$" 5 Sekunden lang los.

RUN
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Anschlussdose

Position 5 auf den
Seiten 13 und 14

Interne Verdrahtung

Siehe untenstehendes
Diagramm

Schaltplan

+24V DC-Pumpe

0V DC Pumpe
Stérung Relais N/O
Stérung Relais gemein
+24v DC Magnetventil
0V DC Magnetventil
Erdung

NoOohr~ON—

V-
&

Pumpenmotor: 24 V DC 5 AMP
Magnetventil N/C 24v DC 10w 429mA



Verdrahtung - RSL DC-Steuverung

Verdrahtung Komplettsteuerung (Automatikbetrieb)

..‘.-nc-.-qanrr\'

positiver (+) 24V DC-Versorgungseingang von der Maschine

negativ (-)

Die DC-Steuerung bendftigt nur eine 24-V-DC-Versorgung, wenn die
Maschine oder die Ketten laufen.

Die DC-Steuerung wird die Pumpe zu vorbestimmten Zeiten betreiben.
Lauf- und Verweilzeiten sind individuell einstelloar (siehe Seite 18)

Der Gleichstromregler betatigt die Pumpe und das Magnetventil
gleichzeitig.

Pumpenmotor: 24V DC 5 AMP
Magnetventil: N/C 24v DC 10w 429mA

20



Zugang zu den Klemmen DC-Steuverung

Um auf die internen AnschlUsse in der
DC-Steuerung zuzugreifen,

entfernen Sie die Steuereinheit von
der Grundplatte.

Entfernen Sie mit einem
Schraubendreher die vier Schrauben
an der RUckseite der Steuereinheit.

Nehmen Sie die Frontabdeckung ab,
um an die Klemmen zu gelangen.

21
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Beispiel fur eine Rotalube-Montage

Hinweis: unten gezeigte Abbildungen sind nur Beispiele

Kleinere RotalLubes kdnnen
von einer Seite montiert
werden.

Anpassung 4» oder AV
wird empfohlen

GroBere Rotalubes sollten
von beiden Seiten montiert
werden.

Anpassung 4» oder AV
wird empfohlen.




Rotalube-Montagetipps

3 I s T a E 3 I 2 I 1

Orientation 'D*
Montage horizontal =
Schmierung vertikal (seitlich)

Orientation "A'
Montage oberhalb
Schmlerung vertikal nach unten

ERDANZIEHUNG
SCHWERKRAFT

Orientation '8'
9 Montage seitlich
Schmierung vertikal (seitlich)

Orientation 'E'
Montage im Untertrum (zwischen den Ketten) -

ACHTUNG: eventuelle Mitnehmer beachten

Rotalube Systems Limited

Te. +44 (0)1254 3111

"™ RotaL ube-Applikator Montage-Position A

Orientation 'C'
Montage unterhalb
‘Schmierung vertikal nach oben

3 s T 4 F
RotalLubes kénnen in unterschiedlich montiert werden.
Die bevorzugte Methode sind immer die Positionen A und E, diese liefern Ihnen die besten
Ergebnisse bei der Schmierung von Ketten.

RotalLube-Montagetipps

« Stellen Sie sicher, dass sich der rote Punkt auf der RotalLube-Nabe imrqer neben
(Uber) der Kette befindet. Dies bestimmt die Richtung des geférderten Ols.

* die RotaLube-Z&hne muUssen sich mittig in der inneren Breite der Ketfte befinden

* Sie finden die Montage-Héhenempfehlung in der Rotalube-Freigabezeichnung

* RotalLubes durfen nicht an Ketten mit Ubermd&Biger Kettenbewegung sowohl nach
oben, NACH UNTEN als auch zur Seite angebracht werden.

Ketten kdnnen sich bei hohen Temperaturen ausdehnen oder schwingen. Dies muss
bei der Installation der RotalLubes berlcksichtigt werden,

* Die Halterungen mussen fach- und sachgemdB ausgefuhrt, hoch belastbar und

verstellbar sein, damit die Rotalube-Z&dhne genau und mittig in der Ketteninnenbreite
montiert werden kénnen

RotalLubes durfen nicht ohne Schmiermittel (frocken) gefahren werden

24



Injektoren (PDIs)

Die Injektoren férdern im Taktbetrieb eine genaue
Menge an Schmiermittel (mit oder ohne Druck).

Die pro Zyklus gelieferte Olmenge kann manuell
eingestellt werden, indem man die Steckverbindung
am Ende des Injektors entfernt und dann eine
Schraube im Injektor dreht.

Einstelloereich: min. 0,01 ml bis 0,50 ml

Der volle Einstellbereich ist max. 19 vollstdndige
Umdrehungen (360 Grad).

Drehen der Schraube:
Im Uhrzeigersinn verringert den Olfluss.
Gegen den Uhrzeigersinn erhoht den Olfluss

Kein Olfluss kann bedeuten, dass die Stellschraube
vollstdndig angezogen wurde und den Olfluss
wdhrend eines Pumpzyklus verhindert.

Alternativ kann das System luftgesperrt sein
(siehe unten ,,Entloftungssystem*)

Die werkseitige Einstellung der Injektoren betragt
0,25 ml/Zyklus.

Die Zykluszeit des Injektors kann manuell mit der
Pumpenzyklussteuerung eingestellt werden.

Entliftungssystem.

Wenn das System kein Ol pumpt, kénnte das an
einer Luftblase in den Rohren liegen.

Zur EntlUftung 16sen Sie den Stopfen an der Seite des
Injektoren-Verteilers und schalten dann die Pumpe
ein. Wenn das Ol aus dem Stopfen flieBt, montieren
Sie den Stopfen wieder.

25
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Schmierstoffe

Beste Ergebnisse erzielt der Applikator mit Olviskositéten von 68 bis 220 Cst.
Wenden Sie sich an Rotalube Limited oder Ihren Rotalube Veritriebspartner,
wenn das Ol, das Sie verwenden méchten, Ester, Antibeschlagmittel,
Antischaummittel, Dispergiermittel oder klebrige Zus&tze enthdalt.

Diese Zusatze kdnnen sich negativ auf die Leistungsfahigkeit des Systems
auswirken.

Ole mit festen Zusatzen wie PTFE / Teflon, chlorierte Paraffine, Graphit,
Molybddanverbindungen o0.4. sollfen nicht verwendet werden.
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Flllen Sie den Pumpenbehdlter mit dem
empfohlenen Ol am EinfGllpunkt bis zur auf dem
Tank markierten MAX - Markierung.

System entltften:
Stellen Sie sicher, dass sich keine Luft in der Zufuhr
von der Pumpe zu den Injektoren befindet.

Lassen Sie die Pumpe laufen und 16sen Sie den
Stopfen, bis das Ol aus diesem austritt. Ziehen Sie
den Stopfen und die Dichtung nachher wieder fest.

Sobald der Behélter mit dem empfohlenen Ol gefulit
und das System entlUftet wurde, ziehen Sie die 4-mm-
Rohrleitungen heraus, die sich auf den
Einsteckarmaturen am Mischverteiler befinden.

Schalten Sie die Pumpe ein und die Pumpe startet
den Zyklus. Die Injektoren beginnen bei jedem Zyklus
mit der Olzufuhr. Halten Sie die Leitungen offen, bis
das Ol durchdringt. Dieses sollte nach ca. einer
Minute aus der Rohrleitung flieBen.
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Prifung und Inbetriebnahme

i
y &
w1

¢ Installieren Sie die RotaLubes auf der Kette oder den Ketten, wie auf den Seiten 22-24
beschrieben.
ACHTUNG: Bitte achten Sie auf das MaB ,, X" in der Fertigungszeichnung der Rotalubes.

Inbetriebnahme RSL DC-Steuerung

« Uberprifen Sie, ob das System korrekt angeschlossen und montiert ist und driicken Sie bei
eingeschaltetem Regler die Taste ,M" (Manuelles Uberprogrammieren), um einen
Schmierzyklus einzuleiten.

* Demontieren Sie die Zuleitungen zum Rotalube oder den RotalLubes und beobachten Sie
den Schmiermittelfluss (siehe S.28 letzter Absatz unten).

* Schalten Sie das Schmiersystem aus und schlieBen Sie die Zuleitungen wieder an (einige
Rotalubes haben 1 Anschluss und einige haben 2 unabh&ngige AnschlUsse).

¢ Lassen Sie die Ketten langsam einlaufen und achten Sie darauf, dass das Rotalube zentral
und ruhig in der Kette 1auft.

» Warten Sie, bis das Ol aus den Schmierbohrungen austritt und folgen Sie den
Programmierungsschritten auf S. 18.

Beobachtungen

¢ Rotalubes mit einem Einlass, kdnnen in manchen Fdllen (abhdngig von den verwendeten
Schmierslen) mehr Ol an einer Seite der Kette aufweisen. Dies ist kein Problem, da sich das
Ol, im Kettengelenk gleichmdBig verteilt und die Kette somit optimal geschmiert wird.

» Wenn Sie viskose Ole (>120 Cst) verwenden, kann es vorkommen, dass das Ol ein wenig an
den Rotalubes haftet. Der Luftdruck muss moglicherweise etwas erhdht werden, damit das
Ol auf die Kette spritzt. In Féllen, in denen sich die Maschine erwdrmt, flieBt das Schmiermittel
besser, da die Viskositat mit der Zeit abnimmit.

» Wenn Sie leichte Ole (<68Cst) verwenden, kénnen Sie eine leichte Befeuchtung an den
Schmierbohrungen der Rotalube-Applikatoren feststellen.

Hinweis: Am besten schmieren Sie die Kette mit einer kleinen Menge O, das Sie mehrmals
taglich auftragen. Bei dieser Methode werden Sie feststellen, dass die Kette anfangs zu
wenig geschmiert aussieht, das Schmiermittel sich jedoch mit der Zeit in der Kette
ansammelt, da das System das Ol genau und regelmdBig an der Schmierstelle auftrégt.
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Wartung und Instandhaltung

Tatigkeit

Reservoir wieder
auffillen

Uberwachung des
Olverbrauchs

Ol-Einfillventilator
Ol-Einfillsieb
reinigen

Rotalube
Kontrolle

Rotalube
Kontrolle

Zeilraum  Anweisung

Wochentlich

FUllen Sie das Reservoir an der auf Seite 7.
angegebenen Stelle erneut mit
empfohlenen Olen. Verwenden Sie die auf
Seite 27 empfohlenen Schmiermittel.

Woéchentlich

Uberprifen Sie den Olverbrauch, um
sicherzustellen, dass das auf die Kette
aufgetragene Ol mit den Laufzeiten der
Maschine Ubereinstimmt.

Jahrlich

Entfernen Sie den Pumpeneinfilistutzen
oben auf dem Pumpentank und reinigen
Sie ihn mit Lésungsmittel. Trocknen und
montieren Sie ihn an der gleichen Position.

Monatlich

Kontrollieren Sie, dass die Rotalubes sauber
und die DUsen/Ausldsse nicht durch
Schmutzablagerungen verstopft sind -

falls doch, entfernen und reinigen.

Testen Sie die Funktfion der RotalLubes,
bevor Sie die Rotalubes wieder
anschlieBen. Uberpriifen Sie, ob die
Applikatoren reibungslos in der Kette laufen
und nicht an den Seitenlaschen anlaufen
(frei drehen).

Jahrlich

Entfernen Sie die Rotalubes und zerlegen Sie
sie, prUfen Sie sie auf Verschmutzung im
Inneren und reinigen Sie sie mit
Lésungsmittel.

Trocknen Sie die Applikatoren und
versiegeln Sie sie erneut mit den
Reparatursets.

Alternativ kdnnen Sie die Rotalubes durch
ev. bei Ihnen lagernde Rotalubes ersetzen
und die Applikatoren zur vollsténdigen
Uberholung an RotalLube oder einen
offiziellen RotalLube-Hdandler senden.
Testen Sie die Funktionsweise der
Rotalubes vor der Wiedermontage.
Montieren Sie die Rotalulbes wieder
ordnungsgemdiB wie unter Punkt ,,Prifung und
Inbetriebnahme' bzw. wie auf Seite 22-24
beschrieben.
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Bauteile der Pumpe - Pumpenmontage

Entlast ungsventil
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Manometer
Befiillanschluss

1f4 BSPP

Motorabdeckkappe

Druckschalter

i
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Kabeldurchiihrung
Klemmenleiste |

ey
/

Fillstandsschalter

Motor AN LED
Behdlterba
Zahnradp
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Klemmleistenanschlisse

Verdrahtung der Zyklus-Steuerung
Alle Schaltpl&ne sind unter der Motorabdeckung

DC Motor (Power Input - DC IN)
+V =+24v DC 0V =DV

K1 ist der allgemeine Alarm — sowohl fur Druck nicht erreicht in der infernen T3-Einstellung in
der Pumpenzyklussteuerung oder niedriger FUllstand des Systembehdlters
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Jedem Rotalube wird Ol von einem Schmierstoffinjektor “Positive Displacement Injector’
(PDI) zugefthrt. Die PDIs sind individuell einstellbar (siehe Seite 25).

Der Bereich liegt zwischen 0,01 und 0,5 ml. Die PDIs sind werkseitig auf 0,25 ml/Zyklus
eingestellt.

Die Pumpe ist intern auf einen Zyklus von 5 Sekunden EIN und 5 Sekunden AUS eingestellt.
Dieser Zyklus bedeutet, dass der Injekfor alle 10 Sekunden einmal arbeitet.
Dies bedeutet, dass die Pumpe éx/min taktet.

Bei einer Einstellung von 0,25 ml pro Zyklus erhdlt jedes RotalLube 1,5 ml pro Minute (pro
Einlass). Das entspricht einer Olflussmenge von 1,5 mi/min bei einem einseitigen Einlass
und 3,0 ml/min bei beidseitigem Einlass.

Ausgehend von einer Empfehlung von 1,0 m.l Schmiermittel pro Meter und Woche und einer
Kettenldnge von 100 m, muUssten Sie 100 ml Ol/Woche auf die Kette auftragen.

100 ml / 7 Tage = 14,28 ml pro Tag (gerundet 15,0 ml)

Berechnungsbeispiel:

Kettenlange: 100 m

Kettengeschwindigkeit: 10 m/min

Schmierempfehlung: 1,0 mi/m Kette

PDI-Einstellung: 0,25 mlfZyklus (Schuss)
Pumpenzyklus: 5 s ein/ 5 s aus (= Pumpe Bx/min. ein)

Grafische Darstellung fiir 1 Minute (exemplarisch):
A

PUMPE bs bs bs b5 bs bs bs bs bs bs bs s
ein aus Ze'rtt(sT
0,25 mik
PDI 5] 5] 0 O 3] 0
INJEKTOR N
Berechnung:

6 x 0,25 ml = 1,5 mlfmin x 10 = 15 ml fir 1 Durchlauf von 100 m Kette

Hinweis:
Die Anforderungen an das Schmierdl kdnnen je nach Anwendung und Einsatzparameter
variieren. Bitte besprechen Sie dies mit lhrem bevorzugten Schmierstoffhersteller.
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Pumpe funktioniert
nicht

Kette scheint trocken
ZU sein

Pumpe arbeitet, aber
schmiert nicht

Uberschmierung

Rotalube funktioniert
nicht

Ursache

1. Kein Strom
2. Sicherung durchgebrannt
3. Wackelkontakt

. Defekte SPS
. Defekter Motor

(SN

Fehlermeldungen - Ursachen und Lésungen

Losung

1. Kontrolle Strom an die
Pumpe

2. Sicherung kontrollieren
und ersetzen

3. Alle Kabel und AnschlUsse
profen

4. Neuprogrammierung

5. Motor austauschen

1. leeres Reservoir

2. Pumpe auBer Betrieb

3. nicht funktionierendes
Pumpenelement

4. Zeit zwischen den
Schmiervorgdngen zu lang
5. Behdlter mit falschem
Schmiermittel gefUllt

6. Beschdadigung der
Hauptzuleitung

7. Ausfall des Magnetventils
8. blockierte RotalLubes

1. Reservoir auffillen
2. siehe oben
3. siehe oben

4. Takt einstellen

5. empfohlenes Ol
nachfllen

6. Reparatur von Rohren
und Steckverbindungen
7. Magnetventil ersetzen
8. RotaLubes Uberprifen

1. Reservoir leer

2. Pumpe auBer Betrieb

3. Behdlter mit falschem
Schmiermittel gefUllt

4. Haupt-und
Zuleitungsschéden

5. Ausfall des Magnetventils
6. blockierte RotaLubes

1. Reservoir mit dem
richtigen Ol auffillen

2. siehe oben

3. Reparatur von Rohren
und Fittings

4. Reparatur von
Rohrleitungen und Fittings
5. Magnetventil ersetzen
6. RotalLubes Uberprifen

zu viel Ol an Kette und
Kettenfihrungen

Anpassen der
Zeiteinstellungen

1. Verschmutzung extern
2. Verschmutzung intern
3. Montageposition falsch

4. Ol-/Luftzufuhrleitung aus-
gefallen

1. entfernen und reinigen
2. entfernen und reinigen
3. Rotalubes mit Hife der
Ketftenlehre neu positionieren
4. Rohrleitungen
austauschen oder
reparieren
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Montagekurzanleitung

* Montieren Sie die Pumpe so zentral wie méglich an allen zu schmierenden
Ketten, um die Menge der Rohrleitungen zu minimieren.

¢ Installieren Sie die Rotalubes auf einer Halterung, so dass die Kette mittig und
in einer Position ist, in der es keine oder nur sehr wenig Bewegung gibt.

* SchlieBen Sie die Luft und die 24V DC an das System an.
* Pumpe befUllen.

* SchlieBen Sie die Rohrleitungen an das System an und stellen Sie sicher, dass
ALLE Rohrleitungen sauber sind (mit Druckluft reinigen, bevor Sie sie an die
RotalLubes anschlieBen).

* Testen Sie die Pumpe, indem Sie die Pumpe und/oder das Magnetventil mit
Strom versorgen. Prifen Sie, ob die Pumpe im Zyklus ist (Druck bis zu 35 bar und
dann bis auf 0 bar). Die Pumpe ist voreingestellt, um 5 Sekunden lang unter
Druck zu stehen und 5 Sekunden lang drucklos zu sein.

* Wenn der Strom eingeschaltet ist, kann die Pumpe den Fehler "F5° ausldsen,
den Sie durch Dricken des Sterns auf der Pumpentastatur umgehen kénnen.
Das System kann den Niederdruck ,,F5" einige Male anzeigen, bevor die Pumpe
richtig unter Druck gesetzt wird.

 Schalten Sie die Regler AUS und trennen Sie die Rohrleitungen von den
Injektoren.

» Beobachten Sie den Olfluss von den Injektoren, wenn die Pumpe im Zyklus
ist (Sie sollten bei jedem Pumpenzyklus einen kleinen Ol Impuls sehen. Es kann
ein paar Minuten dauern, bis die 4 mm OD-Linien gedlt sind).

» SchlieBen Sie die Olzufuhrleitungen von den Injektoren wieder an und
schalten Sie die Luft an den Reglern auf ca. 1,4 bar ein.

* Beobachten Sie die Rotalubes. Abhdngig von der L&dnge der Rohrleitung
sowie der Viskositat des verw_ende‘ren Schmierstoffes, kann es mehrere
Minuten dauern, bevor das Ol bei den RotalLubes ankommt.

» Bei der Abgabe von viskosen Olen verteilt sich das Ol bei steigender
Temperatur besser, so dass sich bei der Inbetriebnahme mit viskosen Olen die
Abgabe an die Kette mit der Zeit verbessert.

« Stellen Sie die Zykluszeit des Systems so ein, dass die richtige,
vom Schmierstofflieferanten empfohlene Olmenge auf die Kette gelangt.
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www.fb-ketten.at
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